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EVERYTHING OF FILAMENT 100% NATURAL FILAMENTS

PLA Plus - 3D nyomtato szal Mudiszaki adatlap

A PLA (PoliLactic Acid, magyarul politejsav) egy tejsav alapu, bioldgiailag lebomlé m(ianyag. ElsGsorban
magas keményit6tartalmu gabonafélékbdl (kukorica, rizs, buza, de cukornddbdl is) lehet el6allitani,
tejsavas erjesztéssel és polikondenzacidval, vagy pedig a dilaktid polimerizacidjaval (gydrdfelnyitasos
eljarassal). [Wikipédia]

Miiszaki . - s .
Nyomtatdasi ajanlasok: tulajdonsagok Szabvany Ertek Mértékegység
Biztositani kell, hogy a szalak szérazak legyenek a Stirtiség 1SO 1183 1,24 g/em?
nyomtatas el6tt. A nedves leveg6n tartott filament a
. . il . Mechanikai ]
nyomtatas soran esztétikai problémakhoz vezethet. ) ;Ec_da“' al Szabvany Erték Mértékegység
Nyomtat6fej hémérséklete 200 - 220 + 15 °C kozotti U ajconsag
tartomanyban javasolt. Szakitoszildrdsag ISO 527 85 MPa
HUz6 modulus ISO 527 75 MPa

A nagyobb stabilitas és jobb fellileti minGségli nyomatok
készitése érdekében hasznaljon 30-60 mm/sec-os Szakadasi nyulds 1SO 527 3,31 %
extruder sebességét;

Nagyobb merevségli modellek készitéséhez névelje a Hajlito szildrdsag IS0 178 MPa
kitoltési (infill) aranyt 30% -ra; Utészilardsag 150 179 51 Ki/m?
Részletgazdagabb, vagy az aldmetszett feliiletek jobb
mindsége érdekében csokkentse a réteg (layer) Hc:, f:rma’l Szabvany Erték Mértékegység
magassagat 0,10-0,15 mm-re. tulajdonsag
45°-nal kisebb sz6g( alametszések esetén ajanlatos a Uvegesedési DSC 75 °c
tdmaszokat (support) bekapcsolni. héfok (Te)
H&allosag 150 75 80 °c
(HDT) @ 0.45MPa
Layer: 0.2mm 3 3 i
Infill: 100 ‘ / fl?:;;:::;sg Szabvény Erték Mértékegység
Felszini ellendllas IEC 60093 Ohm/cm?
|
Ajanlott nyomtatasi ., 3 Ajanlott nyomtatasi L ;
Lo, Ajanlott tartomany Lo Ajanlott tartomany
beallitasok beallitasok
Extruder h6mérséklet  200-220+15°C Tapadas el6segit6 nem sziikséges
noatal homersgklet 60 + 10 °C Ut6 hékezelés Akar hélégkeveréses
sztal h6mérsékle _ ) AN 4t ité °C-
(igény esetén a héallosag stitében 120 °C-on
Nyomtatdasi sebesség 60 + 10 mm/sec névelése érdekében) 20 perc

Osszehasonlité adatok PLA BIO plus - Hagyomanyos PLA - ABS ( Mérési eredmények az ISO és ASTM el8irasoknak megfeleléen).

Tulajdonsagok PLA Plus HagonDrE\:nyos ABS
HGall6sag (HDT) 130°F  55°C 130°F 55°C 85°C 185°F
Szakitd szilardsag 85MPa 9,2 kpsi; 64 MPa 4,35 kpsi; 30 MPa
Hajlitasi szilardsag 14,5 kpsi; 100 MPa 10,1 kpsi; 70 MPa
Uté szildrdsag bemetszett 5,1 kl/m2 5 kJ/m2 36 KJ/m2
Folydképesség 210°C/2,16kg 7-9 g/10min 8 g/10min 10 g/10min (260°C/2,16 kg)
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